Bahler Thyssen

WELDING

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Boehler Thyssen Soudage S.A. L’:fs:f i::,?rN %ﬁﬁ{;ﬁf’m 3.1
Z.A Pariwest ’ '
3-5, rue Claude Bernard )
78310 Maurepas No./no.: 2-2005-14-798867
Frankreich Rev, 0 Page /page: 1 de/of 1
N* cde client Ordsr No, 4150003252/M02 de /of 23.02.2005 30005
N* commande SAP Works order 1002056443 .
Bon de livraison/Pos.  Dispatch noteposition 2002085774 / 0010 de /of 23.02.2005 _
Produit contrdla Test object Stabelektrode / covered electrode R
Désign. commerciale  Trade designation BOEHLER FOX EAS 2
Clessification Standard classification EN1600:E 199L8 22 1 AWS A5.4-92: E 308L-15
Marquage du produit Marking of product
Dimension Dimension 3,20 x 350 mm
N° lot/coudée Lot-Heat No. 2111058 2111911
Quartité livré Quantity defivered 803.7KG
Impositions Requirements
Composition chimique en % . :
Chemical compositon i % Reines Schweilgut / all-weld metal
N° lot/coulée ’ ’
Heat No. c St Mn P s Cr| Mo | Ni | N2 Cu
2111058 .0.024 0.32] 1.19]0.024 0.006{19.15] 0.07| 10.42 0.060{ 0.08
2111911 0.029} 0.36] 1.19}0.020| 0.007! 19.24] 0.02] 10.52 0.065; 0.03
Essal de fractior sulvert EN 10002-1 Type.d'éprouvetie EN 876
Tensile test according to Spaciman preparation .
o Température Um. 4l app. | Limite élast. [Chge larupture| Aflongement Striction * | Remarqua(s)
T L R R, R A z
Test temp. Yild point Yield strength | Tensfle strength Elongation Reduction Remarks
*C MPa 0.2% HPa 1.0% MPa % Lo=5d - %
Minimum 350 520. ~ 35
Maximum 2 660 :
Résilience subvant EN 10045-1 Type déprouvatie EN 875 VWT 0
impact test according to Specimen preparation .
' Température Valeur de résillence minimale Moyanne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
T KV fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion| Shearfracture | Remarks
°C J J mm %
20 ' .90
-196 . 32
Remarque(s) e product BOEFLER FOX EAS 2 meels the requiremients of the filer metal speciicaion
Remarks ASME, sec.ll, part C, AWS A5.4-92, dasr'siﬁmﬁon E 308L-15 .
when tested in accordance with that specification, Produced according to AWS A5.01, class C3
Ville  / Town Date / Date &mm’wwﬁmwﬂgmm Abnahmebeaufiragter
Kapfenberg 23.02.2005 ' Avm::} Inspection representative

Bdhler Schweilitechnik Austria GmbH
Bohler-Welding-St. 1

8605 Kapfenberg, Austria

Internet: www.boehler-welding.at

Tel..: +43 (0) 3862-301-0
Fax: +43 (0) 3862-301-183
E-Mall: postmaster.bsga@bsga.at

Reglstergericht: Leoben, FN 77052 M
ATU 27116607
DVR 0862348




BSGA 172002 500.000

Bohler Thyssen

WELDING

Certificat de réception 3.1B

Boehler Thyssen Soudage S.A. . S R 04
Z A.Pariwest
3-5, rue Claude Bernard
78310 Maurepas No. /No.: 2-2004-14-649871
Frankreich Rev: 0 Page /page: 1delof1
N° cde client Order No. 4150002431/M02 ‘de fof 11.02.2004 e
N° commande SAP Warks order 1002047330
Bon de fivraisor/Pos. . Dispatch note/position 2002072023 / 0020 de fof 12.02.2004
Produit contrdlé Test object Stabelekirods /-covered alactrode : RRSWE
Désign. commerciale  Trade designation BOEHLER FOX EAS 2
Classification Standard classfficaton EN 1600: E199LB 22 | AWS A5.4-92: E 308L+15
Marquage du produit Marking of product
Dimension Dimension 4,00 x 350 mm
N° lot/coutée Lot-Heat No. 2110420
Quantité flivré Quantity delivered " 1008 KG
Impositions Requirements
Composition chimique en % , .
Chemical compostion in % Reines Schweilgut / all-weld metal
N" btlcoulée c|lsi{mM|pP| s |c|m]|ni|nN]|cu
Heat No.
2110420 0.026) 0.31| 1.21]|0.021{0.007{19.41| 0.08] 10.36] 0.064| 0.05
Essa't de tractior suivant EN 10002-1 Type d‘éprouvett‘e EN 876
Tensile test according to . Specimen preparation
Température Lim. &l. app. Limite élast. |Chge & la ruptura| Allongement Striction Remarque(s)
T Reh Ry Rm A z
Test temp. Yield point Yiekd strength | Tensile strength Elongation Reduction Remarks
°C N/mm? 0.2% Nmm* 1.0% N/mm? % Lo=5d %
Minimum 350 520 35
Maximum 2 660
Résilience suivant EN 100451 Type d'éprouvette EN 875 VWT 0/b
Impact test according to Specimean preparation
Température Valeur de résilience minimale Moyenne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
T KV ' fragite
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion| Shear fracture | Remarks
°C J J mm %
20 90
-196 32
Remarque(s)
Remarks
Vile / Town Date / Date ol s s o o ot né requlr pes de sanature Parsonne autorisée
Kapfenberg 11.03.2004 dhorzed representative
Winkler
Bhter SchweliBtechnik Austria GmbH
BahlerWealding-Se. | Tels +43 (0) 38 62-301-0 Registergericht: Looben, FIN 77052 M Bank Austria Creditanstak AG (BLZ 12000); Nr. 0121-07843-00
A-860S Kaplenberg Fax: +43 (0) 38 62-301-95-193 ATU 27116607 BIC-Adresse: BKAUATWW
tnternet: www.boehlor-welding.at E-Mall: postmasterbsga@bsga at DVR 0662348 IBAN: ATB6 | 100 0012 1078 4300




Bohler Thyssen

WELDING

Boehler Thyssen soudage S.A.

Relevé de contréle 2.2

WORKS CERTIFICATE
suivant /asper: EN 10204

CMPARLES
1 Rue Copernic/ ZI Nord No. /Ne. : 15-2004-03-665622
13200 ARLES Rev. 0 Page/page : 1defof 1
France
Ne cde client Order No. 04 0188 de /of 11.02.2004 e
N° commands SAP Works order 1015017286
Bon de livraison/Pos. Dispatch note/position 2015023555 / 0030 de /of 12.02.2004 ]
Produit contrdlé Test object Schwei3stab / welding rod oty 1
Désign. commerciale Trade designation THERMANIT JE-308L
é Classification Standard classification ~ EN 12072: W 199L AWS A5.9-93: ER 308 L
Marquage du produit Marking of product
. Dimension Dimension 2,00 x 1000 mm
N° lot/coulée Lot-/Heat No. 95818
Quantité livrée Quantity delivered 25 KG
impositions Requirements
Comeosrtlon chfr.nique en % Stab / rod
Chemical composition in %
N° lot/ceculde :
C Si Mn P S Cr | Mo Ni Cu
Heat No.
95818 0.016| 0.44| 1.78/0.018{0.011| 19.74] 0.06| 9.93| 0.05
Essa'n de traction suivant EN 10002-1 Type d'éprouvette EN 876
Tensile test according to Specimen preparation
Température Lim, él. app. Limite élast. |Chge & la rupture| Allongement Striction Remarque(s)
( ‘\)) T Reh Rp B A Z
h Test temp. Yield point. Yleld strength | Tensile strength Elengation Reduction Remarks
°C N/mm? 0.2% N/mm? 1.0% N/mm? % Lo=5d %
Minimum 20 350} 370 570 35
Maximum
Resilonce | suivant EN 10045-1 Type déprouvatte EN 875 VWT 0
Impact test according to Specimen praparation
Température Valeur de résilience minimale Moyenne Expansion fat. Rupture Remarque(s)
T KV fragite
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion | Shear fracture | Remarks
°C J J mm %
] 20 47
: 263 32
Remarque(s)
Remarks
. Vile /Ton  Date /Dae e STy o o letpm o dabte  Personne autoriséo
Maurepas 15.04.2004 Authorized repressntative
Baehler Thyssen soudage S.A, (BTS) Société Anoayme au Caplaal da | 467 321,79 € C. FERARD
: 3.5, rue Claude Bernard RCS : VERSAILLES B 420 293 094
; BP 70 - 78314 Maurepas Cedex N° Siret : 420 293 094 00033
Tél,:01 30 05 49 49 Code NAF :5(8 M

Fax 101 30 05 49 00 N* TVA/FR 59420 293 094




Thyssen

WELDING

Certificat de réception

BOEHLER THYSSEN SOUDAGE S.A. No. 127178.1
Z.A. PARIWEST
3-5, RUE CLAUDE BERNARD suivant EN 10204 - 3.1 B
78310 MAUREPAS
FRANKREICH
page 1 de 1
V/cde V/cde
4150002430 1001134967 / LS2001207290
. 010
| ¢ é@ Specification Position
baguette/£fil d'apport Dim. [mm] |DIN 8S56 SG-X 2 CrNi 19 9
THERMANIT JE-308L 2,4 x1000|Werkstof£f-Nr. 1.4316
AFNOR NFA 81-313 N-Z 19.9 L
Coulee/FN Poids[kg] |AWS A 5.9 ER308L
95818 1300,0 EN 12072 W1i9 9 L
Composition chimique du £fil en %
I~ c si Mn P s Cr Mo Ni cu
, 016 41 1,66 , 020 ,012 19,96 , 10 9,98 , 11

{ )’ Caractéristiques mécaniques

T Rp0,2| ReH |Rpl,0{ Rm A4 A5 Z TAv| Av (ISO-V)| Divers
J

o¢ N/mm? |K/mn? |N/mm? |[N/mm2| % % $ .1 °C
20 (439 465 572 38,9/63,9|-196{37/35/29
03.05.2004 ige Qualité
S
¢ 8
bR
! P Bohler Thyssen Schweisstechnik  Geschiftsfihrer Wihrg, Bankkonten BIC {BAN BLZ Konto-Nr, Sitz der Gesellschaft
! E Deutschland GmbH Dr. Elmar Stracke (SWIFT Code) Hamm HRB 2(36
) ; Unionstrafie 1, D-59067 Hamm Udo Wischer EUR Commerzbank AG, Hamm COBADEFF410  DEI(8 41040018 0501 314901  USe-IDNr DE 812113327
b Postfach 25 51, D-59015 Hamm Deutsche Bank AG, Hamm DEUTDEDE410  DEZ6 4107 0049 0066 0993 00
g Telefon: +49 (0) 23 81-271-02 Sal, Oppenheim jr. & Cie., K&ln SOPPDEIKXXX DE46 370310200 0000020032 Werkszufahrt HafenstraBe 21
g Telefax: +49(0)23 81-271-4 02 andere  Sal. Oppenheim jr. & Cle., Disseldorf SOPPDEDDXXX DE46 3703 0200 0000 0210 32
-]

www.thyssen-welding.com



Bohler Thyssen

WELDING

Béehler Thyssen soudage S.A.

Relevé de contréle 2.2
WORKS CERTIFICATE

Bdehler Thyssen sJu%l:oge S.A,(BTS)
3-5,rue Claude Bernard

B8P 70 - 78314 Maurepas Cadex

Tél.: 01 30 05 49 49

Fax : 01 30 05 49 00

Société Anonyme au Capital de | 467 321,79 €

RCS : VERSAILLES 8 420 293 094
N°® Sirec : 420 293 094 00033

Code NAF : 518 M

N* TVA/ER 59420 293 094

suivant /asper: EN 10204
CMPARLES
1 Rue Copernic / ZI Nord No. / No. : 15-2004-03-664728
13200 ARLES Rev. Page/page : 1 defof1
France
N° cde client Order No. 040188 de /of 11.02.2004 we ]
N° commande SAP Works order 1015017286
Bon de livraison/Pos. Dispatch note/position 2015023434 / 0050 de /[of 12,02.2004
Produit contrdlé Test object SchweiBstab / welding rod Xotmew
Désign. commerciale  Trade designation THERMANIT 25/14 E-309L
Q% Classification Standard classilication  EN12072: W 23 12L AWS A5,8-93: ER 309 L
. Marquage du produit Marking of product
| Dimension Dimension 2,40 x 1000 mm
| N° lot/coulée Lot-/Heat No. 95660
Quantité livrée Quantity delivered 100 KG
Impositions Requirements
Composition chimique en %
Chemical composltion in % Stab /rod
N° lot/coulée
: (o} Si Mn P S Cr Ni
Heat No.
95660 0.018| 0.40} 1.70{0.013| 0.011] 23.56! 13.40
Essal de traction suivant EN 10002-1 Type d‘éprouvettfa EN 876
Tensile test according to Specimen preparation
Température Lim. é!. app. Limite élast. |Chge & la rupture| Allongement Striction Remarque(s)
( D T Rapn - Ry Rm A z
R Test temp. Yield point Yield strength | Tensile strength Elongation Reduction Remarks
°C N/mm2 0.2% N/ 1.0% N/mm? % Lo=5d %
Minimum 20 400; 430 §50 30
Maximum
Réstlance suivant EN 10045-1 Type déprouvette EN 875 VWT O/b
Impact test according to Specimen preparation
Température Valsur de résilience minimale Moyenne Expansion lat. Rupture Remarque(s)
T KV fragile
Test temp. Absorbed energy minimum values Average Lateral expansion | Shear fracture | Remarks
° J J mm %
. 2C 47
|
Remarque(s)
Remarks
Ville / Town Date / Date e o e doca ot raquihe ignature Personne autorisée
Maurepas 4.2004 Authorized representative

C. FERARD
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- www.avestapoladit comiwelding

i . — : -
{1:82 Fran=-Avestapolarit WeldingABB : 0226 81678 T=-740  $.004/026 F=900

022081575
() . -7 - CERTIFICAT
Avesta Polarit CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICA
4YAINLESS -
AvestaPolarit Welding AB EN 10204/3.1.B
QAM, Mikael Johansson zeamguE Mt ) L
Your arder = live Bestallung = Voire commandd Qata = Dawm - Jate .| Cen No = Zeugnie NI — Na da cen
REF 040169 s 90 ‘%004-02-11 206910
T T T Gl order — Aufran - Nove référence Peck — Kolli - Colls
0004201110 000010
aetusar’ Requiremants — Anfordanngen - Exigencas
EN 1600:1997 E2312LR
AWS A§.4 82 E300L-1T
ASME SFA-5.4 <01 E308L-17
1SO 3589-A;2003 E2312LR
‘Product = Produkt = Produil
COVERED ELECTRODES
FOR STAINLESS STEEL WELDING
Brand mérk inspeciors elamp
Herstallerzerchan :J Avesfa Pg!gﬁlj Abnanmeptlislempel
| Sigle oy producteut Poineon ge [expent
Dezigralion - Bezsichnung ~ Désignation
AVESTA 309L AC/DC
Exdent of deivery — Liefarunfeng — Elendug de tvraisan
Pey weght DBimens.on Lot Na Articls No
Anzaht Govdchit Dimengian Lot Nr Aftikel Nt
| Nombre Poidg Danension No ga lot No. d'esucia
110.00 Kg 3.26 mm 31628 EL8139A325000
1/8"
Chemica! composiion « Chemiseha Zt tremg — Compasition chimique % Ferie according ©
[o] Si Mn P S Cr NI Mo NbsTa Cu N |Delong WRC-82
0.024 0.90 44 0021 0015 233 133 0.0% 0.02 0.06 0.057 16 10

Tost reaute - Prlfergeomizza ~ Resuits desssl (1Nmm’ = 1 MPa)

Temp Rp0.2 Rm A5
¢ . Nimm? N/mm? %
+20° 460 591 33

REPORTED STRENGTH VALUES ARE STATISTICAL DATA DERIVED FROM :ROUTINE TESTING OF THE ITEM IN QUESTION.

L

" AVESTAPOLARIT WELDING AB  The requirements stipulated ars satisfied. AVESTAPOLARIT WELDING AB

80X 501 Die gestaliten Anforderungan sind erfutt. QA-DEPARTMENT

§-774 27 AVESTA Les condilions Imposes sont satisfalies. :

SWEDEN : , Jofinry Runvik,
VAT NR: SE 556017786601 :

Cutificate No FM 20031



SCS

A, MER Route de Boncourt BP.79
LYC =S 55202 Commercy cedex

certificat de réception

INSPECTION CERTIFICATE

SUIVANT EN 10204 ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Désignation CYRUTIR10 3,15X450 Dimensions
Trade name Sizes
Markenbezeichnun Abmessung

L e e O XL
Fabrication n 2004653
Batch n® 3,15 X 450
Fertigungs-Nr

000K

Electrode

Fil massif
Bare wire

ggguette

Fil fourré |
Flux-cored wire

Désignation normalisée / Standardized designation Observation / Remark

Typenbezeichnung EN 499 : E 38 0 RC 11
ASME/AWS  SFA5.1:E6013
ANALYSE CHIMIQUE Du métal déposé Dépot pour Analyse chimiqus @ EN 10204 .22
CHEMICAL ANALYSIS of the deposited metal Weld pad for chemical Analysis
Schweissgut Analyse
[ ] ouprod [ ] ento204.318
of the product
éléments C Si Mn P S Cu Ni Cr Mo
2‘:“;’;t 0,0750 | 04500 | 0,6000 0,0160 { 0,0120 | 0,0000 | 0,0000 0,0000 | 0,0000
éléments Co Ferite WRC 92
teneur
content
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE / mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften
Dépdt pour essais mécanique EN 1597-1 Traitement Thermique / Heat treatment D
Deposit for mechanical test
pos EN10204-2.2 Montée en Température / Heating rate °Clh
EN1 -3.18
D 0204-34 Palier / Soaking temperature time °Cc/ h
Refroidissement / Cooling rate *Cl
Essai de tracion / Tensile test o 9 Essal de résilience / Impact test
Résistance Limite i Température Energie e
Alatacton |  délasticité A Stiton dessals | Y0 absarbée Resilince
RM Mpa R MPa °C dlentail J Jiem2
540 490 27 64 \Y% 54
-20 A" 40
UTS YS Elongation Reduction Test temper, | Noich type Impact value Impact

Zug Festigkei Streck Grenze Dehnung of area Priftemper 180V Kerbschiagarbel strengh

8]

Je soussigné certiiz s '2us les essais et vérifications effectués sur fa fourniture précitée sont consignés sur le présent

CERTIFICAT et 7.3 -5 ~dsultats et tout autre renseignement scnt comgplets et sincéres,

We centify that the statements in this report are comrect and that the test weids were prepared welded and tested in accordance with the requierements above mentionned
Die Unterzeichnenden bestatigen hiermit, dass alle in Bezug auf de 0.g. Lieferung ausgefhurten Versuche und Uberpriifungen in diesem Werkzeugnis ausgefithrt si

dass ihre Ergebnisse ader jegliche weitere Auskunft vollsténdig und erhlich sind.

Le chef du Service contrdle qualité Signature sous contrdle informatique Mme LAROSE

1 MPa = 1 Nmm? = 1/10 hbar = 0,102 kgffmm? 14=0,102 kgfm

Date

21/12/2004




SUIVANT EN 10204

certificat de réception

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

SCS

Route de Boncourt BP.79
55202 Commercy cedex

Désignation CYRUTIR10  4,0X450 Dimensions "X Electrode
Trade name Sizes '
Markenbezeichnun Abmessung Fil massif
Fabrication n° 2003849 OXL Bare wire
Salch n° 4.0 X 450 Baguete
. Ro
Fertigungs-Nr
... Filfourré
Flux-cored wire
Désignation normalisée / Standardized designation Observation / Remark
Typenbezeichaung EN 499 : E 38 0 RC 11
ASME/AWS  sSFA5.1:E6013
ANALYSE CHIMIQUE X Dumétal déposé Dépot pour Analyse chimique ¢ X | EN 10204 - 2.2
(HEMICAL ANALYSIS of he deposited metal Weld pad far chemical Analysis
Schweissgut Analyse - -
; Du produit . EN 10 204 - 3.1B
“ ™ of the product —
éléments c Si Mn ) Cu Ni Cr Mo
‘;’f{;’; ‘ 0,0750 | 0,4500 | 0,6000 0,0160 | 10,0120 | ©0,0000 | 0,0000 0,0000 | 0,0000
élémentls Co Ferrite WRC 92
teneur
content
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE / mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften
Dépdt pour essais mécanique X' EN 1597-1 Traitemen! Themmique / Heat lreatment 7
[T |
Deposit for mechanical test i")'(“i EN10204-2.2 .
AR e Montée en Température / Heating rate °Clh
1 EN10204-3.48 o ,
= Palier / Soaking temperaiure lime °C/ h
Refroidissement / Cooling rate °c/
Essai de traction / Tensile test Essai de résilience / Impac! test
Résistance Limite ot Température Energie -
4 la traction délasticité AAI%/ongg)réen( S‘;’E}f" dessais Type absorbée Résilience
RM Mpa R MPa °C dentaille J Jlem?2
540 490 27 64 \ 54
-20 \Y 40
UTs YS Elongation Reduction Test temper, | Notch type Impact value Impact
Zug Festigkei Slreck Grenze Dehnung of area Praflemper iSOV Kerbschiagarbelt strengh

\

Je soussignd serlifie sue tous les assais et vérfications effectués sur la fourniture précitée sonl consignés sur le présent
CERTIFICAT at jue eurs résultats 2! icut autre renseignement scn! complels ef sincéres.

We cerlify thal the slatements in this report are correct and that the test welds were prepared welded and lesled in accordance with the requierements above mentionned.
Die Unterzeichnenden bestatigen hiermit, dass alle in Bezug auf de 0.g. Lieferung ausgefhurten Versuche und Uberprifungen in diesem Werkzeugnis ausgefahrt sin
dass ihre Ergebnisse oder jegliche weitere Auskunft vollstandig und erhrlich sind,

L2 chef du Service contréle qualité

Signature sous contrdle informatique

1 MPa = 1 Nmm? = 1/10 hbar = 0,102 kgfimm?

Mme LAROSE

14=0,102 kgf.m

Dale

15/06/2004




\)}

SCS

Route de Boncourt BP.79
55202 Commercy cedex ,
INSPECTION CERTIFICATE
SUIVANT EN 10204 ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Désignation CYMETA 2 160% 4,0X450 Dimensions Electrode
Trade name Abnsgsessung
Markenbezeichnun 0 XL D g" massif
Fabrication n® 2004435 are wire
Batch * 4,0 X 450 ] Baguete
Fertigungs-Nr D )
€
gl‘tl:xfgggd wire
Désignation normalisée / Standardized designation Observation / Remark
Typenbezeichnung EN 499 : E 42 0 RR 74
ASME/AWS - SFA5.1:E 7024
ANALYSE CHIMIQUE Du métal déposé Dépotpour Analyse chimique | | EN 10204 -2.2
CHEMICAL ANALYSIS of the depostted metal Weld pad for chemical Analysis
Schwelissgut Analyse : )
‘ Du produit | X1 EN10204-3.1B
D of the product
éléments c Si Mn S Ni Cr Mo
iﬁ:;‘ 0,0760 0,5000 0,7000 0,0240 0,0100 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
éiéments Co Ferite WRC .92
teneur
content
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DU METAL DEPOSE ! mechanical properties of the deposited weld metal
Mechanische Eigenschaften
Dépdt pour essais mécamque EN 1597-1 Traitement Thermique / Heat treatment D
Deposit for mechanical test ' :
pos EN10204-22 Montée en Température / Heating rate *Clh
[ eveo 20‘? 318 Palier / Soaking temperature time °c/ h
Refroidissement / Cooling rate °c/
) Essal de traction / Tensile test Essal de résillence / Impact test
Résistance Limite ' ; Température Energle e
4 la traction délasticis e Sticton dessals Type absorbée Résilienice
RM Mpa R E MPa °C d'entaitl J Jjem2
540 470 27 64 \Y 60
uTts Ys Elongation ’ Reduction Testtemper. | Notch type tmpact value Impact
2Zug Festigkei Streck Grenze . Dehnung of area Priflemper 1SO-V Kerbschlagarbel strengh -

-

Je soussigné certifie que ¢ tous les essais et vérifications effectués sur la fourniture précitée sant consignés sur e présent
CERTIFICAT et que leurs résultats et tout autre renseignement sont complets et sincéres,

We certify that the statements in this report are comrect and that the test welds were prepared welded and tested in accordance with the requseremenls above mentionned
Die Unterzeichnenden bestitigen hiermit, dass afle in Bezug auf de 0.g. Lieferung ausgefhurten Versuche und Uberprifungen in diesem Werkzeugms ausgeflhrt si
dass Ihre Ergebnisse oder jegliche weitere Auskunft vollstindig und erhrlich sind. .

Le chef du Service contrdle qualité

Signature sous contrdle Informat!que

1 MPa = 1 Nmm? = 1/10 hbar = 0,102 kgffrmm?

Mme LAROSE

14=0,102 kgf.m

Date

21/12/2004




